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PL

Firma Patentus jest uznanym dostawca maszyn i urzadzen
gorniczych. W celu zapewnienia ciggtego rozwoju swych
produktéw, spotka w 2011 podjeta decyzje o rozszerzeniu

swej oferty produkcyjnej o przektadnie zebate.

Nastepstwem tej decyzji byto utworzenie Dziatu Badan i Rozwoju
oraz inwestycje w nowoczesne maszyny obrébcze, co umozliwito
produkcje nowoczesnych przektadni zebatych. Naturalnym rozsze-
rzeniem dziatalnos$ci Spotki Patentus sg ustugi remontu goérniczych

zespotdéw napedowych.

Przedsiebiorstwo posiada doswiadczong kadre kierowniczg, kon-
struktorow, technologéw i operatorow maszyn obrobczych. W roz-
woju produktéw, w firmie Patentus wykorzystuje sie zaawansowane
specjalistyczne narzedzia programistyczne do konstruowania i ob-
liczen wytrzymatosciowych. Prezentowane w katalogu przektadnie
zebate pracujg zasadniczo jako reduktory, czyli na wale wyjsciowym
predkos¢ obrotowa jest mniejsza niz predkos¢ watu wejsciowego
przektadni. Reduktory te s3 przeznaczone do napedu goérniczych
urzadzen mechanicznych o poziomej osi elementu roboczego, jed-
nak moga by¢ takze stosowane w innych gateziach przemystu m.in.

metalowego, chemicznego, a takze w hutnictwie.
Wszystkie istotne elementy przektadni zebatych, takie jak tozyska,

kota zebate, korpusy i waty konstruowane s3 zgodnie z powszech-

nie uznanymi metodami obliczeniowymi, z uwzglednieniem zalecen

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Informacje ogdlne

Allgemeine Informationen

DE

Patentusisteinanerkannter AnbietervonBergbaumaschinen
und -gerdten. Um eine kontinuierliche Weiterentwicklung
seiner Produkte zu gewdhrleisten, hat das Unternehmen 2011
beschlossen, sein Produktionsangebot um Zahngetriebe zu

erweitern.

Die Folge dieser Entscheidung war die Schaffung der Forschungs-

und  Entwicklungsabteilung  und  Investitionen in  moderne
Bearbeitungsmaschinen, die die Herstellung moderner Zahnradgetriebe
ermoglichten. Eine natiirliche Erweiterung der Aktivitdten von Patentus
sind Reparaturen von im Bergbau verwendeten Antriebseinheiten.

Das  Unternehmen  verfligt  i(ber erfahrene  Flihrungskrifte,
Entwerfer, Technologen und Bediener von Bearbeitungsmaschinen.
In der Produktentwicklung verwendet Patentus fortschrittliche
spezialisierte ~ Programmierwerkzeuge  fiir ~ Konstruktions-  und
Festigkeitsberechnungen. Die im Katalog vorgestellten Zahnradgetriebe
arbeiten im Wesentlichen als Untersetzungsgetriebe, d.h. die Drehzahl
auf der Abtriebswelle ist niedriger als die Drehzahl der Eingangswelle
des Getriebes. Diese Untersetzungsgetriebe sind dafiir ausgelegt,
mechanische Bergbauvorrichtungen mit einer horizontalen Achse
des Arbeitselements anzutreiben, konnen jedoch auch in anderen
Industrien verwendet werden, z.B in Metall- und Chemieindustrie sowie

in Metallurgie.

Alle wesentlichen Elemente von Zahnradgetrieben wie Lager, Zahnrdder,

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten



Produkecja maszyn gorniczych i przektadni'zebatych

Produktion von Bergbaumaschinen und Getrieben

Oferujemy najnowoczesniejsze rozwigzania

dla gornictwa, energetyki i kolejnictwa.

PL

producentdw i wymagan norm. Z reduktorami mogg wspotpracowac
silniki elektryczne na tapach lub kotnierzowe przytaczone do korpu-
su reduktora za pomoca wejscia sprzegtowego. We wszystkich wyko-
naniach przektadni zebatych istnieje mozliwos¢ zabudowy sprzegiet
jednokierunkowych oraz elementéw chtodzacych. Wykonanie prze-
ktadni spetnia wymagania przeciwwybuchowe ATEX grupa | kate-
goria M2. Przektadnie s3 wykonana w uktadzie pracy odwracalnym.
Istnieje mozliwos$¢ opracowania i wykonania rozwigzan specjalnych
wg zyczen Klienta na bazie rozwigzania podstawowego (np.zmiany

przetozenia i wymiaréw przytaczeniowych).

Korpusy do reduktoréw poziomych wykonane s3 z zeliwa szarego
lub sferoidalnego z podziatem prostopadtym do osi watdw. Prze-
ktadnie na zyczenie Klienta moga by¢ takze wykonane jako spawa-
ne. Korpusy sg obrabiane na sterowanych numerycznie centrach ob-
robczych, co pozwala na osiggniecie duzej doktadnosci wykonania,
zwtaszcza zapewniajg uzyskanie wymaganej réwnolegtosci i prosto-
padtosci osi otworow wzgledem powierzchni odniesienia. Wszystkie
kota zebate w przektadni maja uzebienie o zarysie ewolwentowym i
wykonane s3 przede wszystkim z wysokogatunkowej

stali stopowej, poddawane s3a obrébce cieplnej i cieplno-chemicz-
nej oraz szlifowane. Kota stozkowe maja uzebienie spiralne tukowe,
walcowe - uzebienie proste lub skosne, a kota stopnia planetarnego
uzebienie proste. Uzebienia wykonane s3 zazwyczaj w 6 klasie do-
ktadnosci wg PN-ISO 1328. Obliczenia geometrii i wytrzymatosci
wykonywane sg wg norm PN-ISO 6336 i ISO 10300.

W reduktorach zastosowano tozyskowanie zapewniajace przenie-
sienie obcigzen okreslonych w katalogu. Trwatos¢ godzinowa uzy-

tych tozysk odpowiada zatozonej trwatosci elementdw zebatych dla

DE

Getriebekdsten und Wellen werden nach allgemein anerkannten
Berechnungsmethoden konstruiert, wobei die Empfehlungen der
Hersteller und die Anforderungen der Normen berticksichtigt werden.
Mit den Untersetzungsgetrieben kénnen Fuf3- bzw. Flanschmotoren
zusammenarbeiten, die sich damit lber einen Kupplungseingang
verbinden lassen. In alle Ausfiihrungen von Zahnradgetrieben
kénnen unidirektionale Kupplungen und Kiihlteile eingebaut werden.
Das  Getriebedesign erfiillt die Explosionsschutzanforderungen
der ATEX Gruppe | Kategorie MZ2. Die Gidnge sind umschaltbar. Es
ist moglich, spezielle Losungen nach Kundenwunsch anhand der
Basisldsung (z.B. Anderungen des Ubersetzungsverhdiltnisses und der
Anschlussabmessungen) zu entwickeln und herzustellen.

Getriebekdsten  fiir horizontale Untersetzungsgetriebe —bestehen
aus grauem oder kugelformigem Gusseisen, geteilt senkrecht zur
Wellenachse. Auf Kundenwunsch konnen die Getriebe auch geschweifst
werden. Die Getriebekdsten werden auf numerisch gesteuerten
Bearbeitungszentren bearbeitet, was eine hohe Ausfiihrungsgenauigkeit
ermdglicht und insbesondere die erforderliche Parallelitdt und
Rechtwinkligkeit der Achse der Locher in Bezug auf die Referenzfliche
sicherstellt. Alle Zahnrdder im Getriebe haben Evolventenzahn und
bestehen hauptsdchlich aus hochwertigem legiertem Stahl, der Wérme-
und thermochemischen Behandlungen unterzogen und geschliffen wird.
Die Kegelrdder haben eine spiralférmige Verzahnung, eine zylindrische
Verzahnung - gerade oder schrdge Verzahnung, und die Planetengetriebe
haben eine gerade Verzahnung. Die Verzahnung erfolgt normalerweise
in der 6. Genauigkeitsklasse gemdfs PN-ISO 1328. Die Berechnungen
der Geometrie und Festigkeit erfolgen gemdf den Normen PN-1SO 6336

und 1SO 10300.

wwww.patentus.eu



PL

danych warunkdéw obcigzenia. W przektadniach stosuje sie przede
wszystkim tozyska uznanych producentéw tozysk takich jak FAG,
SKF, TIMKEN.

Do smarowania elementdw zebatych i tozysk stosuje sie zasadniczo
przektadniowe oleje mineralne w systemie rozbryzgowo-zanurze-
niowym. Do smarowania tozysk watu szybkobieznego stopnia stoz-
kowego stosuje sie system wymuszony z wykorzystaniem pompy
wirnikowej. W wykonaniach niektérych reduktoréw stozkowo-wal-
cowych tozyska sg smarowane smarem plastycznym. Waty, ze wzgle-
du na duze obciazenia skrecajace i zginajace, wykonuje sie ze stali
stopowej ulepszonej cieplnie. Wpusty na czopach koncowych watéw
wykonuje sie réwniez jako ulepszone cieplnie. Do uszczelnienia wa-
téw stosuje sie pierscienie uszczelniajgce znanych firm takich jak

Goetze, Simmrit, SKF.

Doktadnos¢ wykonania przektadni zebatych jest sprawdzana kaz-
dorazowo przez zaktadowy dziat kontroli jakosci. Do sprawdzania
wykorzystuje sie maszyny wspotrzednosciowe i specjalistyczne
urzadzenia pomiarowe. Koncowym odbiorem technicznym redukto-
réw s3 badania pod obcigzeniem na stacji prob z wykorzystaniem
zaawansowanego sprzetu diagnostycznego oraz kamery termowi-

zyjnej.

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu i bogatemu parkowi maszyno-
wemu firma Patentus stata sie wiodacym producentem przektadni
zebatych. Posiadamy kompletny zestaw zasobdw ludzkich i maszy-
nowych aby projektowac i wykonywac we wtasnym zakresie innowa-

cyjne przektadnie zebate stosowane w wielu dziedzinach przemystu.

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Na rynku od 1992 roku
Seit dem 1992 auf dem Markt

Das Unternehmen Patentus bietet die modernsten

liésungen fiir Bergbau, Energie und Eisenbahn.

DE

Die Untersetzungsgetriebe sind mit Lagern ausgestattet, die die

im Katalog angegebene Lastiibertragung gewdbhrleisten. Die
stundliche Lebensdauer der verwendeten Lager entspricht der
angenommenen Haltbarkeit der Zahnelemente fiir die gegebenen
Belastungsbedingungen. Die Getriebe werden hauptsdchlich mit Lagern
anerkannter Lagerhersteller wie FAG, SKF, TIMKEN verwendet.
Mineralische  Getriebedle werden im  Spritz-Tauch-System im
Allgemeinen zum Schmieren von Zahnrddern und Lagern verwendet. Ein
Zwangssystem mit einer Laufradpumpe wird verwendet, um die Lager
der Hochgeschwindigkeitskegelwelle zu schmieren. Einige Versionen
von Kegelstirnradgetrieben sind mit Kunststofffett geschmiert.
Wellen bestehen aufgrund hoher Torsions- und Biegebelastungen aus
wdrmebehandeltem legiertem Stahl. Die Nuten an den Wellenenden
sind ebenfalls wirmebehandelt.

Die Wellen sind mit Dichtringen bekannter Unternehmen wie Goetze,

Simmrit, SKF abgedichtet.

Die Genauigkeit der Zahnradgetriebe wird jedes Mal von der
hauseigenen Qualitdtskontrolle (berpriift. Zur Kontrolle werden
Koordinatenmessgerdte und Spezialmessgerdte —eingesetzt. Die
endgliltige technische Abnahme der Untersetzungsgetriebe sind Tests
unter Last an einer Teststation unter Verwendung fortschrittlicher

Diagnosegerdte und einer Warmebildkamera.

Dank langjdhriger Erfahrung und eines reichen Maschinenparks hat
sich das Unternehmen Patentus zu einem fiihrenden Hersteller von
Zahnradgetrieben entwickelt. Wir verfiigen tiber einen kompletten Satz
an Personal- und Maschinenressourcen, um innovative Zahnradgetriebe
zu entwickeln und herzustellen, die in vielen Branchen eingesetzt

werden.

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten



Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-PPL 14/22

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC

. WARTOSC DEUGOTRWAEAP,
WARTOSC NOMINALNA DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P,
NENNWERT
GENAUER WERT
29:1 29,653 22 kW
19:1 19,029 22 kW
13:1 12,962 30 kW

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac réwniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

PAT-PPL 14/22

PREDKOSC OBROTOWA
WYJSCIOWA N, *

wyJ

AUSGANGSDREHZAHL Ny,;"

49,57 RPM
77,25 RPM

113,41 RPM

wwww.patentus.eu



PAT-PPL 14/22

396

Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 302KG

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamknigty, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym.

Przektadnia wyposazona jest w komorg smarng watka na-
pedowego.

Uzebienia wykonane sg w 7 klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

Przektadnia PAT PPL 14/22 jest odpowiednikiem przektadni PPL
14/22 | jest z nig w 100% zamienna dla przetozen 29:1 i 19:1.
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ILOSC OLEJU / OLMENGE - 8L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe hat einen dicht geschlossenen Getriebekasten
und ist mit Getriebedl durch Spritzen und Tauchen geschmiert.
Das Getriebe ist mit einer Schmierkammer fiir die Antriebswelle
ausgestattet.

Die Verzahnungen sind in der 7. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Schaberforderer

Das Getriebe PAT PPL 14/22 entspricht dem Getriebe PPL 14/22
und ist fiir die Ubersetzungsverhdltnissen 29: 1 und 19: 1 zu 100%

austauschbar.

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten



Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-KPL 15

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

WARTOSC NOMINALNA
NENNWERT

211

251

28:1

39:1

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

WARTOSC
DOKLADNA
GENAUER WERT

20,956

25,030

28,154

33,391

39,338

NOMINALNA MOC
DEUGOTRWALA P
LANGZEIT-NENNLEISTUNG P

WEJ

INPUT

320 kW

250 kW

200 kW

Producent moze zaoferowac réwniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

PAT-KPL 15

PREDKOSC OBROTOWA
WYJSCIOWA N, *

wyJ

AUSGANGSDREHZAHL Ny,;"

70,1 RPM
58,7 RPM
52,2 RPM
44,0 RPM

37,4 RPM

wwww.patentus.eu



PAT-KPL 15

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze
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Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 1700KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.
Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym z pompa.

Uzebienia wykonane sa w 6 - klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

ILOSC OLEJU / OLMENGE - 45L

ZUSATZLICHE ANGABEN

1. Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

2. Das Getriebe verfligt iber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschliissen montiert sind.

3. Das Getriebe hat einen dicht geschlossenen Getriebekasten
und ist mit Getriebedl durch Spritzen und Tauchen mit einer
Pumpe geschmiert.

4. Die Verzahnungen sind in der 6 Genauigkeitsklasse nach ISO
1328 hergestellt.

5. Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Schaberférderer

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten



Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-KPL 25

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-KPL 25

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
. S¢ DEUGOTRWALA P WYJSCIOWA N, *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC wel ) .
NENNWERT DOKELADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT

211 20,948 70,2 RPM
251 24,672 59,6 RPM
28:1 28,154 450 kW 52,3 RPM
33:1 33,353 44,1 RPM
33:1 33,429 44,0 RPM
391 39,326 400 kW 37,4 RPM

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

10 wwww.patentus.eu



PAT-KPL 25
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Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

820

100 m5

520 e9

450

540

MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 3060KG

DODATKOWE INFORMACIJE

10

N220x10x20
DIN 5480

ILOSC OLEJU / OLMENGE - 70L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa | 1. Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
kategoria M2 | Kategorie M2

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi 2. Das Getriebe verfligt iber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia- die in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10. Steckdosenanschliissen montiert sind.

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro- 3. Das Getriebe hat einen dicht geschlossenen Getriebekasten
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz- und ist mit Getriebedl durch Spritzen und Tauchen mit einer
bryzgowo-zanurzeniowym z pompa.. Pumpe geschmiert.

Uzebienia wykonane sa w 6 - klasie doktadnosci wg ISO 4. Die Verzahnungen sind in der 6 Genauigkeitsklasse nach ISO
1328. 1328 hergestellt.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie. 5. Betrieb im Hub und Fall méglich.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy Anwendung: Schaberférderer

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten



Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-PL 25

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-PL 25

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
.. WARTOSC DLUGOTRWALA P, WYJSCIOWA N, *
WA RTONSECNZVOV;ITNALN A DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT

211 20,948 70,2 RPM
28:1 28,154 450 kW 52,3 RPM
33:1 33,429 44,0 RPM
39:1 39,326 400 kW 374 RPM

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhiiltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-PL 25

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze
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Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 1880KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.
Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym z pompa.

Uzebienia wykonane s3 w 6 - klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

ILOSC OLEJU / OLMENGE - 45L

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe verfiigt lber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschliissen montiert sind.

Das Getriebe hat einen dicht geschlossenen Getriebekasten
und ist mit Getriebedl durch Spritzen und Tauchen mit einer
Pumpe geschmiert.

Die Verzahnungen sind in der 6 Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Schaberférderer

13
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Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-3KR300

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-3KR300

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
g & *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC DLUGOTRWALA P, WYJSCIOWA N,
NENNWERT DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P,NPUT AUSGANGSDREHZAHL NOUT*
GENAUER WERT
30:1 29,983 75 kW 49,03 RPM

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-3KR300

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

3217

292

Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

1346

880

565 H7

MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 918KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym.

Przektadnia wyposazona jest w komore smarng watka na-
pedowego.

Uzebienia wykonane s3 w 7 klasie doktadnosci wg 1SO
1328.

Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

‘ P15 k7
?240

Wielowypust

W110x5x30x20 8f

wg DIN5480

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe hat einen dicht geschlossenen Getriebekasten
und ist mit Getriebedl durch Spritzen und Tauchen geschmiert.
Das Getriebe ist mit einer Schmierkammer fiir die Antriebswelle
ausgestattet..

Die Verzahnungen sind in der 7. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Schaberférderer

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

15



Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-MKPL1S

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-MKPL15

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
L - & *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC DLUGOTRWALA P, WYJSCIOWA N, *
NENNWERT DOKELADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,
GENAUER WERT

39:1 39,343 200 kW 37,5

28:1 28,137 250 kW 52,4

33:1 33,382 250 kW 44

211 20,952 320 kW 70,4

25:1 24,686 320 kW 59,8

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

16 wwww.patentus.eu



PAT-MKPL15 Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

555 350
532
6x 933 62
— e a
— () ( s 9660 o T2 5
el = q B ®
5 = c S
> i @ = Z D *O 18x22 °
o A o o
o A e o i 43 L3 —— ©
9 g - o °
o A © ?600 =
r 3 G} - O o s /k i
S \J O & OB % m
@ Qo516 022 &
150 465 ‘ x15°=120
140
$380 &9

N190x10x18
DIN5480

32

62

115

470

Wpust A25x14x150 T 11 T ©

DIN 6885 ™

830

LU -

580

MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 1625KG

DODATKOWE INFORMACIJE

ILOSC OLEJU / OLMENGE - 35L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa | 1. Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
kategoria M2. | Kategorie M2

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi 2. Das Getriebe verfligt iber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia- die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10. Steckdosenanschliissen montiert sind.

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a sma- 3. Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen
rowanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebedl
rozbryzgowym. geschmiert.

Uzebienia wykonane s3 w 6 - klasie doktadnosci wg ISO 4. Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328. 1328 hergestellt.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie. 5. Betrieb im Hub und Fall méglich.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

Anwendung: Schaberférderer

17



Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-MKPL25

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-MKPL25

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
.. WARTOSC DLUGOTRWALA P, WYJSCIOWA N, *
WA RTONSECNZVOV;ITNALN A DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT

211 20,939 500 kW 70,2 RPM
251 24,686 59,5 RPM
28:1 28,157 450 kW 52,2 RPM
33:1 33,379 44,0 RPM
39:1 39,343 400 kW 37,4 RPM
45:1 44,45:1 315 kW 33,0 RPM

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-MKPL25
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DODATKOWE INFORMACIJE

Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER
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ILOSC OLEJU / OLMENGE - 55L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.
Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a sma-
rowanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie
rozbryzgowym.

Uzebienia wykonane s3 w 6 - klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe verfiigt lber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschliissen montiert sind.

Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen
Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebeol
geschmiert.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Schaberférderer
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Przektadnie zebate do przenosnikow tasmowych PAT-2KT-315

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-2KT-315

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA

L - & *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC DEUGOTRWALAP, WYJSCIOWA N, *
NENNWERT DOKELADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT

18:01 18,095 250 kW 81,80 RPM

19:01 19,216 160 kW 77,00 RPM

20:01 19,559 132 kW 75,16 RPM

25:01 25,531 90 kW 57,58 RPM

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-2KT-315

#80 m6

500

®LOO f7

150 60

Przektadnie zebate do przenosnikdéw tasmowych

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

86

MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 1320KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym z pompa.

Uzebienia wykonane sa w 7 klasie doktadnosci wg ISO.
Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

W przypadkach szczegolnych zabudowy napedéw przeno-
$nika, np. na upadzie, nalezy z producentem ustali¢ dopusz-

czalng moc obcigzajaca przektadnie.

Zastosowanie: przenosnik tasmowy

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

287.5
3835

2875

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

ILOSC OLEJU / OLMENGE - 41L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe hat einen dicht geschlossenen Getriebekasten
und ist mit Getriebedl durch Spritzen und Tauchen geschmiert.
Die Verzahnungen sind in der 7. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall moglich.

Bei Sondereinbau der Férdererantriebe,z.B.in der Fallrichtung,
ist die zuldssige Leistungsbelastung der Zahnrdder mit dem

Hersteller festzulegen.

Anwendung: Bandférderer

21



Przektadnie zebate do przenosnikow tasmowych PAT-KB 455

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-KB 455

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
. S¢ DEUGOTRWALA P WYJSCIOWA N, *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC wel ) W .
NENNWERT DOKELADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT

20:1 20,244 315 kW 72,6 RPM
241 24,256 300 kW 60,6 RPM
241 24,375 300 kW 60,3 RPM
251 25,333 280 kW 58,0 RPM
32:1 31,692 230 kW 46,4 RPM
40:1 39,872 200 kW 36,9 RPM

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-KB 455 Przektadnie zebate do przeno$nikow tasmowych

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

O
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1327 500
168 1953 Wersja z
Wersja bez backsfop-u backstop-em
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&
© Wers ja pod
2160 H7 © backstap
185 SlI[© =
6217 o _ E in
9215 H7
MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 3280 KG ILOSC OLEJU / OLMENGE - 105 L

DODATKOWE INFORMACIJE

1.  Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

2. Wykonanie z hamulcem (backstop) lub bez

3. Uzebienia wykonane s3 w 7 klasie doktadnosci wg 1SO
1328.

4. Przektadnia moze pracowac¢ w uktadzie prawym i lewym-
-zaleznie od potozenia watu wyjsciowego.

5. Przektadnie z chtodnicami wodnymi.

6. W przypadkach szczegdlnych zabudowy napedéw przeno-
$nika, np. na upadzie, nalezy z producentem ustali¢ dopusz-

czalng moc obcigzajaca przektadnie.
Zastosowanie: przenosnik tasmowy

Przektadnia PAT-KB-455 jest odpowiednikiem przektadni typu
KB-250 i jest z nig w 100% zamienna.

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

ZUSATZLICHE ANGABEN

1. Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

N

Ausfiihrung mit oder ohne Bremse (Backstop)

3. Die Verzahnungen sind in der 7. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

4. Das Getriebe kann je nach Position der Abtriebswelle rechts
oder links arbeiten.

5. Herstellung von Zahngetrieben mit Wasserkiihlern méglich.

6. Bei Sondereinbau der Fordererantriebe,z.B.in der Fallrichtung,

ist die zuldssige Leistungsbelastung der Zahnrdder mit dem

Hersteller festzulegen.
Anwendung: Bandférderer

Das Getriebe PAT-KB-455 entspricht dem Getriebe KB-250 und ist

zu 100% gegenseitig austauschbar.

23



Przektadnie zebate do przenosnikow tasmowych

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-GW1000

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

WARTOSC NOMINALNA
NENNWERT

25:1

211

19:1

15:1

13:1

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

WARTOSC
DOKLADNA
GENAUER WERT

25,31

20,93

19,14

15,48

12,68

NOMINALNA MOC
DEUGOTRWALA P
LANGZEIT-NENNLEISTUNG P

WEJ

INPUT

55+160 kW

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

24

PAT-GW1000

PREDKOSC OBROTOWA
WYJSCIOWA N, *

wyJ

AUSGANGSDREHZAHL Ny,;"

58,1 RPM
70,2 RPM
76,8 RPM
94,9 RPM

115,9 RPM

Przektadnia PAT-GW1000 jest odpowiednikiem przektadni typu
GWAREK B-1000 i jest z nig w 100% zamienna.

Das Getriebe PAT-GW1000 entspricht dem Getriebe GWAREK

B-1000 und ist zu 100% gegenseitig austauschbar.

wwww.patentus.eu



PAT-GW1000
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Przektadnie zebate do przenosnikdéw tasmowych
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GETRIEBE FUR BANDFORDERER

632

@580 HT

ILOSC OLEJU / OLMENGE - 45L

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

Wykonanie z watkiem napedowym @75j7 (wyk. standardo-
we) z wpustem pryzmatycznym A20x12x140 oraz @80j7.
Wykonanie z watkiem napedowym @757 z wpustem pry-
zmatycznym A20x12x140 oraz @65j7 z wpustem pryzma-
tycznym A18x11x100.

Wykonanie z watem zdawczym @140j6 (wyk. standardowe)
z 2 wpustami pryzmatycznymi A36x20x160.

Uzebienia wykonane s3 w 7 klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Przektadnia moze pracowac¢ w uktadzie prawym i lewym -
zaleznie od potozenia watu wyjsciowego.

Mozliwos¢ wykonania przektadni z chtodnicami wodnymi.
Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

W przypadkach szczegdlnych zabudowy napeddéw przeno-
$nika, np. na upadzie, nalezy z producentem ustali¢ dopusz-

czalna moc obcigzajaca przektadnie.

Zastosowanie: przenosnik tasmowy

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Ausfiihrung mit Antriebswelle @75j7 (Standardausfiihrung)
mit Passfeder A20x12x140 und @80j7.

Ausfiihrung — mit  Antriebswelle @75j7 mit
A20x12x140 und @65j7 mit Passfeder A18x11x100.
Ausfiihrung mit Abtriebswelle @140j6 (Standardausfiihrung)
mit 2 Passfedern A36x20x160.

Passfeder

Die Verzahnungen sind in der 7. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Das Getriebe kann je nach Position der Abtriebswelle rechts
oder links arbeiten.

Herstellung von Zahngetrieben mit Wasserkiihlern méglich.
Betrieb im Hub und Fall méglich.

Bei Sondereinbau der Férdererantriebe,z.B.in der Fallrichtung,
ist die zuldssige Leistungsbelastung der Zahnrdder mit dem

Hersteller festzulegen.

Anwendung: Bandférderer

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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Przektadnie zebate do przenosnikow tasmowych

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-GW 1000D

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

WARTOSC NOMINALNA
NENNWERT

25:1

211

19:1

15:1

13:1

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

WARTOSC
DOKLADNA
GENAUER WERT

25,31

20,93

19,14

15,48

12,68

NOMINALNA MOC
DLUGOTRWALA P,
LANGZEIT-NENNLEISTUNG P

INPUT

55+160 kW

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.
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PAT-GW 1000D

PREDKOSC OBROTOWA
WYJSCIOWA N, *

wyJ

AUSGANGSDREHZAHL Ny,;"

58,1 RPM
70,2 RPM
76,8 RPM
94,9 RPM

115,9 RPM

wwww.patentus.eu



PAT-GW 1000D

Przektadnie zebate do przenosnikdéw tasmowych

GETRIEBE FUR BANDFORDERER
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DODATKOWE INFORMACIJE

1.  Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |

kategoria M2.

2. Wykonanie z watkiem napedowym @75j7 (wyk. standardo-

we) z wpustem pryzmatycznym A20x12x140 oraz @80j7.

3. Wykonanie z watkiem napedowym @75j7 z wpustem pry-

zmatycznym A20x12x140 ora
tycznym A18x11x100.
4.  Wykonanie z tulejg zdawcza o
5. Uzebienia wykonane sg w 7

1328.

z @65j7 z wpustem pryzma-

wymiarach @160 H7
klasie doktadnosci wg ISO

6. Przektadnia moze pracowac w uktadzie prawym i lewym-

-zaleznie od potozenia watu wyjsciowego.

7. Mozliwosc wykonania przektadni z chtodnicami wodnymi.

8. Mozliwos¢ pracy na wzniosie i

9. W przypadkach szczegoélnych

upadzie.

zabudowy napedoéw przeno-

$nika, np. na upadzie, nalezy z producentem ustali¢ dopusz-

czalng moc obcigzajaca przektadnie.

Zastosowanie: przenosnik tasmowy

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Ausfiihrung mit Antriebswelle @75j7 (Standardausfiihrung)
mit Passfeder A20x12x140 und @80;7.

Ausfiihrung — mit  Antriebswelle @75j7 mit Passfeder
A20x12x140 und @65j7 mit Passfeder A18x11x100.
Ausfiihrung mit Abtriebswelle @140j6 (Standardausfiihrung)
mit 2 Passfedern A36x20x160.

Die Verzahnungen sind in der 7. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Das Getriebe kann je nach Position der Abtriebswelle rechts
oder links arbeiten.

Herstellung von Zahngetrieben mit Wasserkiihlern méglich.
Betrieb im Hub und Fall méglich.

Bei Sondereinbau der Férdererantriebe,z.B.in der Fallrichtung,
ist die zuldssige Leistungsbelastung der Zahnrdder mit dem

Hersteller festzulegen.

Anwendung: Bandférderer
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Przektadnie zebate do przenosnikow tasmowych PAT-KPL 25 SH

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-KPL 25 SH

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
L - & *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC DLUGOTRWALA P, WYJSCIOWA N,
DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P AUSGANGSDREHZAHL NOUT*

NENNWERT INPUT
GENAUER WERT

211 20,948 70,2 RPM

251 24,672 59,6 RPM
450 kW

28:1 28,154 52,3 RPM

33:1 33,353 44,1 RPM

33:1 33,429 44,0 RPM

391 39,326 400 kW 37,4 RPM

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac réwniez wykonanie
przektadni o innych przetozeniach.
Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen

Ubersetzungsverhidltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-KPL 25 SH

$800

MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 3060KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Przektadnie zebate do przenosnikdéw tasmowych
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GETRIEBE FUR BANDFORDERER

820

2740

N220x10x20
DIN 5480

25

170

‘ #230

25

ILOSC OLEJU / OLMENGE - 70L

ILOSC SMARU / MENGE VON SCHMIERMITTEL-2,5KG

1. Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa | 1.

kategoria M2 ck;

2. Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi 2.

zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-

daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.

3. Przektadnia wyposazona jest w komore smarng watka na- 3.
pedowego.

4. Uzebienia wykonane sg w 6 - klasie doktadnosci wg ISO 4.
1328.

5. Koncdéwka sprzegajaca piasty (wielowypust) wykonana jest 5.
wg normy DIN 5480 (odpowiada normie RAGN 335000)

6. Mozliwosc pracy na wzniosie i upadzie. 6.

Zastosowanie: przenosnik tasmowy

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe verfiigt lber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschltissen montiert sind.

Das Getriebe ist mit einer Schmierkammer fiir die Antriebswelle
ausgestattet.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Das Nabenkupplungsende (keilverzahnt) ist nach der Norm
DIN 5480 gefertigt (entspricht der Norm RAGN 335000)

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Bandférderer
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Przektadnie zebate do przenosnikow tasmowych PAT-SW255

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-SW255

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
g & *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC DLUGOTRWALA P, WYJSCIOWA N,
DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P,NPUT AUSGANGSDREHZAHL NOUT*
NENNWERT

GENAUER WERT
148:1 148:1 30 kW 9,9 RPM

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

30 wwww.patentus.eu



PAT-SW255 Przektadnie zebate do przeno$nikow tasmowych

GETRIEBE FUR BANDFORDERER
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 750KG ILOSC OLEJU / OLMENGE - 40L
DODATKOWE INFORMACIJE ZUSATZLICHE ANGABEN
1. Przektadnia moze by¢ w wykonaniu lewym i prawym. 1. Rechts- und Linksausfiihrung maglich.
2. Istniejg wykonania przektadni z watkiem wyjsciowym pet- 2. Erhdltlich sind Getriebe mit einer massiven oder hohlen
nym lub drgzonym. Abtriebswelle.
3. Uzebienia wykonane s3 w 7 - klasie doktadnosci wg 1SO 3. Die Verzahnungen sind in der 7. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328. 1328 hergestellt.
Zastosowanie: przenosnik tasmowy Anwendung: Bandférderer

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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Przektadnie zebate do przenosnikow tasmowych PAT-4WK-560

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-4WK-560

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
L - & *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC DEUGOTRWALAP, WYJSCIOWA N,
DOKEADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,,,.*
NENNWERT

GENAUER WERT
251 25,354:1 400 kW 58,4 RPM

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-4WK-560

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym z pompa.

Uzebienia wykonane s3 w 7 klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie.

W przypadkach szczegélnych zabudowy napedéw przeno-
$nika, np. na upadzie, nalezy z producentem ustali¢ dopusz-

czalng moc obcigzajaca przektadnie.

Zastosowanie: przenosnik tasmowy

Przektadnie zebate do przenosnikdéw tasmowych
GETRIEBE FUR BANDFORDERER
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 4530KG ILOSC OLEJU / OLMENGE - 200L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe hat einen dicht geschlossenen Getriebekasten
und ist mit Getriebedl durch Spritzen und Tauchen geschmiert.
Die Verzahnungen sind in der 7. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall moglich.

Bei Sondereinbau der Férdererantriebe,z.B.in der Fallrichtung,
ist die zuldssige Leistungsbelastung der Zahnrdder mit dem

Hersteller festzulegen.

Anwendung: Bandférderer

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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Przektadnie zebate do przenosnikow tasmowych

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-2KP-335

PAT-2KP-335

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC

PREDKOSC OBROTOWA
WYJSCIOWA N, *

wyJ

AUSGANGSDREHZAHL Ny,;"

WARTOSC DLUGOTRWAEA P,

WARTOSC NOMINALNA DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P,
NENNWERT
GENAUER WERT

9:1 9.049 101 162.45
10:1 10.145 92 144.90
11.2:1 11.282 83 130.30
12.5:1 12.750 75 115.29
141 13.929 67 105.54
16:1 15.918 60 92.35
18:1 18.061 53 81.39
20:1 20.406 47 72.04
22.4:1 22.348 42 65.78
251 25.520 38 57.60
28:1 27.647 34 53.17

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

PRZYKLAD OZNACZENIA:
PRZEKLADNIA STANDARDOWA:  PAT-2KP-335-101/9-PONWL

MARKIERUNGSBEISPIEL:

STANDARDGETRIEBE: PAT-2KP-335-101/9-PONWL

101 - MOC NOMINALNA [KW]
9 - PRZELOZENIE NOMINALNE
L - KONFIGURACJA PRACY (WYBIERZ L, P, U)

101 - NENNLEISTUNG [kW]
9 - NENNUBERSETZUNG
L - BETRIEBSKONFIGURATION (ZUR WAHL: L, R, U)

wwww.patentus.eu



PAT-2KP-335 Przektadnie zebate do przeno$nikow tasmowych

GETRIEBE FUR BANDFORDERER
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KONFIGURACJA PRACY /BETRIEBSKONFIGURATION
MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 765KG ILOSC OLEJU / OLMENGE - 21L
DODATKOWE INFORMACIJE ZUSATZLICHE ANGABEN
1. Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa | ka- 1. Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe |
tegoria M2. Kategorie M2
2. Uzebienia wykonane sa w 7 klasie doktadnosci wg I1SO 1328. 2. Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO

3. Przektadnia moze pracowac watem napedowym pochylonym

w dot lub w gére o 10°, w innych przypadkach konieczna jest 3

zgoda producenta.

Zastosowanie: przenosnik tasmowy

1328 hergestellt.
Das Getriebe kann mit einer um 10° nach unten oder oben
geneigten Antriebswelle betrieben werden, andernfalls ist die

Zustimmung des Herstellers erforderlich.

Anwendung: Bandférderer

Przektadnia PAT-2KP-335 jest odpowiednikiem przektadni typu

A25 i jest z nig w 100% zamienna. Das Getriebe PAT-2KP-335 entspricht dem Getriebe A25 und ist zu

100% gegenseitig austauschbar.

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

Przektadnie zgbate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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Przektadnie zebate do przenosnikow tasmowych PAT-KW2-0025

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-KW2-0025

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
L - & *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC DEUGOTRWALAP, WYJSCIOWA N,
DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG PWPW AUSGANGSDREHZAHL NOUT*
NENNWERT

GENAUER WERT
241 24,174 500 kW 61,2 RPM

251 25,517 500 kW 58,0 RPM

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-KW2-0025 Przektadnie zebate do przeno$nikow tasmowych
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 2800 KG

DODATKOWE INFORMACIJE

1. Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

2. Uzebienia wykonane s3 w 6 klasie doktadnosci wg 1SO
1328.

3. Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a sma-
rowanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie
rozbryzgowym.

4. Mozliwosc pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik tasmowy

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

ILOSC OLEJU / OLMENGE -85 L

ZUSATZLICHE ANGABEN

1.

Explosionsgeschlitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen
Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebedl
geschmiert.

Betrieb im Hub und Fall maglich.

Anwendung: Bandférderer
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Przektadnie zebate do przenosnikow tasmowych PAT-KW2-3030

GETRIEBE FUR BANDFORDERER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-KW2-3030

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
.. WARTOSC DLUGOTRWALA P, WYJSCIOWA N, *
WA RTONSECNZVOV;ITNALN A DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,
GENAUER WERT
20:1 19,412 200 kW 50,5 RPM

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

PRZYKLAD OZNACZENIA: MARKIERUNGSBEISPIEL:
PRZEKLADNIA STANDARDOWA: PAT-KW2-3030/20 STANDARDGETRIEBE: PAT-KW2-3030/20
200 - MOC NOMINALNA [KW] 200 - NENNLEISTUNG [kW]

20 - PRZELOZENIE NOMINALNE 20 - NENNUBERSETZUNG

wwww.patentus.eu



PAT-KW2-3030

Przektadnie zebate do przenosnikdéw tasmowych

GETRIEBE FUR BANDFORDERER
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 2550 KG

ILOSC OLEJU / OLMENGE - 130 L

DODATKOWE INFORMACIJE ZUSATZLICHE ANGABEN

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe grupa | katego-
ria M2.

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.
Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a sma-
rowanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie
rozbryzgowym.

Uzebienia wykonane s3 w 6 - klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik tasmowy

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe verfiigt lber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschliissen montiert sind.

Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen
Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebeol
geschmiert.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Bandférderer
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Przektadnie zebate do kruszarek PAT-PF-150

GETRIEBE FUR BRECHER INNE | ANDERE ZAHNRADGETRIEBE

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-PF-150

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
L - & *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC DLUGOTRWALA P, WYJSCIOWA N,
DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG PWPUT AUSGANGSDREHZAHL NOUT*
NENNWERT

GENAUER WERT
7,5:1 7,5:1 150 kW 196 RPM

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-PF-150

INNE | ANDERE ZAHNRADGETRIEBE

@720

Wielowypust
W1T0x5x8f
PN-69/M-85010

Przektadnie zebate do kruszarek

GETRIEBE FUR BRECHER

Wielowypusf
N80x5x9H

PN-69/M-85010
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 713 KG

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym.

Uzebienia wykonane s3 w 7 klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: kruszarki

ILOSC OLEJU /OLMENGE - 5L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe hat einen dicht geschlossenen Getriebekasten
und ist mit Getriebedl durch Spritzen und Tauchen geschmiert.
Die Verzahnungen sind in der 7. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall moglich.

Anwendung: Brecher

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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Przektadnie zebate dla gornictwa odkrywkowego MRKP 700/130-35

ZAHNGETRIEBE FUR TAGEBAU INNE | ANDERE ZAHNRADGETRIEBE

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-MRKP 700/130-35

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
.. WARTOSC DLUGOTRWALA P, WYJSCIOWA N, *
WARTOSC NOMINALNA DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,
NENNWERT

GENAUER WERT
130:1 130,2 30 kW 7,68

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

Przektadnie typu PAT-MRKP 700/130-35 produkcji PATENTUS, sa to tradycyjne reduktory zebate, ktére zostaty zaprojek-
towane jako przektadnie przeznaczone do pracy w zespotach napedowych maszyn i urzadzenh pracujacych w kopalniach

odkrywkowych i energetyce, szczegdlnie do napedu jazdy wézka kablowego.

Getriebe PAT-MRKP 700/130-35 von PATENTUS sind traditionelle Zahnraduntersetzungsgetriebe, entworfen fiir Antriebseinheiten von

Maschinen und Vorrichtungen, die in Tagebauwerken und Energietechnik eingesetzt werden, vor allem als Fahrantrieb von Kabelwagen.

42 wwww.patentus.eu



MRKP 700/130-35 Przektadnie zebate dla gornictwa odkrywkowego

INNE | ANDERE ZAHNRADGETRIEBE ZAHNGETRIEBE FUR TAGEBAU
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 1106 KG ILOSC OLEJU / OLMENGE - 38 L

DODATKOWE INFORMACIJE ZUSATZLICHE ANGABEN

1.  Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa | 1. Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

kategoria M2.

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.
Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a sma-
rowanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie
rozbryzgowym.

Uzebienia wykonane s3 w 6 - klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: gérnictwo odkrywkowe

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

| Kategorie M2

2. Das Getriebe verfligt iber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,

die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10

Steckdosenanschliissen montiert sind.

3. Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen

Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebeol

geschmiert.

4. Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO

1328 hergestellt.
5. Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Tagebau



Przektadnie zebate dla gornictwa odkrywkowego PAT-MRSP 950/520

ZAHNGETRIEBE FUR TAGEBAU INNE | ANDERE ZAHNRADGETRIEBE

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-MRSP 950/520

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
WARTOSC DEUGOTRWALAP, WYJSCIOWA N, *

¢ wyJ
WARTONSECN;\:VOVZI?LNALNA DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT
522:1 521,699 55 kw 1,88

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

Przektadnie typu PAT-MRSP 950/520-0x produkcji PATENTUS, s3 to tradycyjne reduktory zebate, ktére zostaty zaprojek-
towane jako przektadnie przeznaczone do pracy w kopalniach, szczegélnie do napedu gasienicowego mechanizmu jazdy

koparek czerpakowych oraz zwatowarek. Moze by¢ wykorzystana w napedzie obrotnicy koparki czerpakowe;j.
Getriebe PAT-MRSP 950/520-0Ox von PATENTUS sind traditionelle Zahnraduntersetzungsgetriebe, entworfen fiir Bergbauwerke, vor allem

als Antrieb des Kettenlaufwerks von Eimerkettenbaggern und Absetzern. Sie konnen im Antrieb der Drehscheibe eines Eimerkettenbaggers

eingesetzt werden.

L4 wwww.patentus.eu



PAT-MRSP 950/520

INNE | ANDERE ZAHNRADGETRIEBE

Przektadnie zebate dla gornictwa odkrywkowego

ZAHNGETRIEBE FUR TAGEBAU

903

®180

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 3200 KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.
Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a sma-
rowanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie
rozbryzgowym.

Uzebienia wykonane s3 w 6 - klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwosc¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: gérnictwo odkrywkowe

ILOSC OLEJU / OLMENGE - 80 L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe verfiigt lber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschliissen montiert sind.

Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen
Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebeol
geschmiert.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Application: opencast mining

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

45
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Przektadnie zebate do kruszarek

GETRIEBE FUR BRECHER

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-2P3W1-3061

PRZELOZENIE
UBERSETZUNGSVERHALTNIS

111

PAT-2P3W1-3061

INNE | ANDERE ZAHNRADGETRIEBE

NOMINALNY
MOMENT WEJSCIOWY
NENN-
EINGANGSDREHMOMENT
M

INPUT NOM

2x810 Nm

MAX MOMENT NAPEDOWY
NA POJEDYNCZYM WALE

WYJSCIOWYM

MAXIMALES ANTRIEBSMOMENT AUF
EINER EINZELNEN ABTRIEBSWELLE

MOUTMAX

120 000 Nm

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

NOMINALNY MOMENT
NAPEDOWY NA
POJEDYNCZYM WALE
WYJSCIOWYM
NENNANTRIEBSMOMENT
AN EINER EINZELNEN
ABTRIEBSWELLE

M

OUT NOM

90 000 Nm

MAX. OBROTY WYJSCIOWE
NOUT

MAXIMALE
AUSGANGSDREHZAHL

37,80 min*!

wwww.patentus.eu



PAT-2P3W1-3061

INNE | ANDERE ZAHNRADGETRIEBE

Przektadnie zebate do kruszarek

GETRIEBE FUR BRECHER
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 2240 KG

Przektadnie typu PAT-2P3W1-3061, s3 to nowoczesne zespoty po-
dwojonych kaskadowych reduktoréw zebatych, ktére zostaty za-
projektowane szczegdlnie do napedu kruszarki lub rozdrabniacza
wolnoobrotowego o przeciwsobnie obrotowych watach. Przektadnie
przystosowane sg do napedzania dwoma niezaleznymi silnikami hy-
draulicznymi o zmiennej chtonnosci. Wykonanie w standardzie spet-
nia wymagania dyrektywy ATEXn.

Kazdy reduktor usytuowany jest rownolegle obok siebie i wykonany
jako odrebna kaskadowa przektadnia planetarna 3-stopniowa. Do-
piero waty wyjsciowe tych reduktoréw sprzezone sa we wspdélnym
korpusie za pomoca pary zebatej két walcowych zapewniajac me-
chaniczng wzajemng synchronizacje obrotéw 1:1 przeciwbieznie na
wyjsciu. Waty wyjsciowe przektadni zakonczone sg identycznymi czo-
pami ksztattowymi umozLliwiajac przeniesienie duzych momentow
obrotowych na waty urzadzenia roboczego na zasadzie kinematyki

sprzegiet ktowych z kompensacjg osiowa.

Zastosowanie: kruszarki lub rozdrabniacze wolnoobrotowe

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

ILOSC OLEJU / OLMENGE -47 L

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

Die Getriebe vom Typ PAT-2P3W1-3061 sind moderne Zahnrad-

Untersetzungsgetriebe  mit  doppelter Kaskade, die speziell
fiir den Antrieb eines Brechers oder einer langsam laufenden
Zerkleinerungsmaschine mit Gegenlaufwellen entwickelt wurden.
Die Getriebe sind so ausgelegt, dass sie von zwei unabhdngigen
Hydromotoren mit variabler Schluckmenge angetrieben werden.
Die Standardausfiihrung entspricht den Anforderungen der ATEX-
Richtlinie. Die Untersetzungsgetriebe liegen parallel zueinander und
jedes davon ist als separates dreistufiges Planetenkaskadengetriebe
ausgefiihrt. Erst die Abtriebswellen dieser Untersetzungsgetriebe
sind in einem gemeinsamen Getriebekasten durch ein Stirnradpaar
gekoppelt, wodurch eine mechanische gegenseitige Synchronisation
der am Ausgang gegenldufigen Umdrehungen von 1:1 sichergestellt
wird. Die Abtriebswellen der Getriebe sind mit gleich geformten
Zapfen abgeschlossen, die die Ubertragung grofier Drehmomente auf
die Wellen der Arbeitsvorrichtung auf der Grundlage der Kinematik
von Klauenkupplungen mit axialer Kompensation ermdglichen.

Anwendung: Brecher bzw.langsam laufende Zerkleinerungsmaschinen

47



Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-KPL-35

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-KPL-35

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG

NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
L - & *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC DEUGOTRWALAP, WYJSCIOWA N,
DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG PWPW AUSGANGSDREHZAHL NOUT*
NENNWERT

GENAUER WERT

211 20,95 750 kW 70,22
33:1 33,369 660 kW 44,05
39:1 39,331 560 kW 37,38
28:1 28,150 660 kW 52,22

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

OPCJE DODATKOWE

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-KPL-35
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Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 3825 KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym z pompa.

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.
Uzebienia wykonane s3 w 6 klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

L0

1ILOSC OLEJU / OLMENGE - 90 L

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

ZUSATZLICHE ANGABEN

1.

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe hat einen dicht geschlossenen Getriebekasten
und ist mit Getriebedl durch Spritzen und Tauchen geschmiert.
The gearbox is equipped with water coils mounted (among
others) in inspection covers with typical Stecko DN-10 socket
connections.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Schaberférderer

49



Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-PL-35

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

ZAHNRADGETRIEBE

PAT-PL-35

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
. S¢ DEUGOTRWALA P WYJSCIOWA N, *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC wel ) W .
NENNWERT DOKELADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT

211 20,87 750 kW 70,44
28:1 28,15 660 kW 52,22
33:1 33,391 660 kW 44,02
39:1 39,314 560 kW 37,39

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 U/MIN

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-PL-35

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze
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Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

900
$780 e9

&
%
#560 g6

50 H7

MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL -2950 KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym z pompa.

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.
Uzebienia wykonane s3 w 6 klasie doktadnosci wg ISO
1328.

Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy
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ILOSC OLEJU / OLMENGE - 70 L

ZUSATZLICHE ANGABEN

1.

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes ATEX Gruppe
| Kategorie M2

Das Getriebe hat einen dicht geschlossenen Getriebekasten
und ist mit Getriebedl durch Spritzen und Tauchen geschmiert.
The gearbox is equipped with water coils mounted (among
others) in inspection covers with typical Stecko DN-10 socket
connections.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Schaberférderer

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

51



Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-PL45

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

PRZEKLADNIA

PAT-PL45

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
. S¢ DEUGOTRWALA P WYJSCIOWA N, *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC wel ) .
NENNWERT DOKELADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT

211 20,947 1120 kW 70,18
251 24,664 1120 kW 59,60
28:1 28,147 1000 kW 37,39
331 33,388 1000 kW 44,02
39:1 39,341 880 kW 37,39

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 RPM

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-PL45

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL- 4738 KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi m.in. w pokrywach inspekcyjnych, ktére
posiadaja typowe przytgcza gniazdowe Stecko-DN10.
Przektadnia posiada niedzielony korpus szczelnie zamknie-
ty, a smarowanie odbywa sie olejem przektadniowym w
systemie rozbryzgowym.

Uzebienia wykonane sg w 6. klasie doktadnosci wg 1SO
1328.

Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

W owyk. 02

W owyk 01

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

1ILOSC OLEJU / OLMENGE -220 L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes Gruppe |
Kategorie M2.

Das Getriebe verfiigt lber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschltissen montiert sind.

Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen
Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebedl
geschmiert.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Kratzforderer

53
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Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-KPLA45

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

PRZEKLADNIA

PAT-KPL45

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
. S¢ DEUGOTRWALA P WYJSCIOWA N, *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC wel ) W .
NENNWERT DOKELADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT

211 20,941 1120 kW 70,20
251 24,658 1120 kW 59,62
28:1 28,129 1000 kW 52,26
331 33,368 1000 kW 44,05
39:1 39,322 880 kW 37,38

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 RPM

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-KPL45

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 6436 KG

DODATKOWE INFORMACIJE

1ILOSC OLEJU / OLMENGE - 220 L

1. Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |

kategoria M2.

2. Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-

wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-

bryzgowo-zanurzeniowym z pompa.

3. Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi

zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-

daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.

4. Uzebienia wykonane sg w 6 klasie doktadnosci wg ISO

1328.

5. Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

ZUSATZLICHE ANGABEN

1. Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes Gruppe |

Kategorie M2.

2. Das Getriebe verfligt iiber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,

die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10

Steckdosenanschliissen montiert sind.

3. Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen

Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebedl

geschmiert.

4.  Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach I1SO

1328 hergestellt.
5. Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Kratzforderer

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-KPL65

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

PRZEKLADNIA

PAT-KPLG65

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
. S¢ DEUGOTRWALA P WYJSCIOWA N, *
WARTOSC NOMINALNA WARTOSC wel ) .
NENNWERT DOKELADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT

211 20,941 1320 kW 70,20
251 24,658 1320 kW 59,62
28:1 28,129 1200 kW 52,26
331 33,368 1200 kW 44,05
39:1 39,322 1000 kW 37,38

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 RPM

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-KPL65

INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

420

Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

620

MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 6436 KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym z pompa.

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.
Uzebienia wykonane sa w 6 klasie doktadnosci wg 1SO
1328.

Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze
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1ILOSC OLEJU / OLMENGE - 220 L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes Gruppe |
Kategorie M2.

Das Getriebe verfiigt lber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschltissen montiert sind.

Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen
Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebedl
geschmiert.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Kratzforderer

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

57



Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-PLE5

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER INNOWACJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

PRZEKLADNIA

PAT-PL65

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
.. WARTOSC DLUGOTRWALA P, WYJSCIOWA N, *
WA RTONSECNZVOV;ITNALN A DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P, AUSGANGSDREHZAHL N,

GENAUER WERT

211 20,947 1320 kW 70,18
251 24,664 1320 kW 59,60
28:1 28,147 1200 kW 52,22
331 33,388 1200 kW 44,02
39:1 39,341 1000 kW 37,36

*WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 RPM

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

58 wwww.patentus.eu



PAT-PLE5 Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 4738 KG ILOSC OLEJU / OLMENGE - 220 L

DODATKOWE INFORMACIJE ZUSATZLICHE ANGABEN

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

kategoria M2.

Przektadnia posiada korpus szczelnie zamkniety, a smaro-
wanie odbywa sie olejem przektadniowym w systemie roz-
bryzgowo-zanurzeniowym z pompa.

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi w pokrywach inspekcyjnych, ktére posia-
daja typowe przytacza gniazdowe typu Stecko-DN10.
Uzebienia wykonane sa w 6 klasie doktadnosci wg 1SO
1328.

Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: przenosnik zgrzebtowy

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

1. Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa | 1. Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes Gruppe |

Kategorie M2.

Das Getriebe verfiigt lber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschltissen montiert sind.

Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen
Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebedl
geschmiert.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Kratzforderer
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Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-KW-3081

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

PRZEKLADNIA

PAT-KW-3081

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
WARTOSC DEUGOTRWALA P WYJSCIOWA N, *

AUSGANGSDREHZAHL Ny,;"

WEJ

WARTOSC NOMINALNA DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P,
NENNWERT
GENAUER WERT

226:1 226,211:1 160 kW 6,542

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 RPM

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-KW-3081 Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER
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MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 7150 KG 1ILOSC OLEJU / OLMENGE - 550 L

DODATKOWE INFORMACIJE

1. Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

2. Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi m.in. w pokrywach inspekcyjnych, ktére
posiadaja typowe przytgcza gniazdowe Stecko-DN10.

3. Przektadnia posiada niedzielony korpus szczelnie zamknie-
ty, a smarowanie odbywa sie olejem przektadniowym w
systemie rozbryzgowym.

4. Uzebienia wykonane sa w 6. klasie doktadnosci wg ISO
1328.

5. Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: napedy koparek odkrywkowych

Przektadnie zgbate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes Gruppe |
Kategorie M2.

Das Getriebe verfiigt lber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschltissen montiert sind.

Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen
Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebedl
geschmiert.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Anwendung: Tagebaubagger fihrt
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Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych PAT-P-3071

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

PRZEKLADNIA

PAT-P-3071

PRZELOZENIE / UBERSETZUNG
NOMINALNA MOC PREDKOSC OBROTOWA
WARTOSC DEUGOTRWALA P WYJSCIOWA N, *

AUSGANGSDREHZAHL Ny,;"

WEJ

WARTOSC NOMINALNA DOKLADNA LANGZEIT-NENNLEISTUNG P,
NENNWERT
GENAUER WERT

15,5 1:5,438 400 kW 750

“WARTOSCI WYZNACZONE DLA PREDKOSCI OBROTOWEJ 1470 OBR/MIN | * WERTE BESTIMMT FUR 1470 RPM

Producent moze zaoferowac rowniez wykonanie przektadni o innych przetozeniach.

Der Hersteller kann auch ein Getriebe mit anderen Ubersetzungsverhdltnissen anbieten.

wwww.patentus.eu



PAT-P-3071

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Przektadnie zebate do przenosnikow zgrzebtowych

INNOWACIJE | NOWOSCI | INNOVATIONEN UND NEUHEITEN

ZAHNRADGETRIEBE FUR SCHABERFORDERER

,:42
t

MASA BEZ OLEJU / GEWICHT OHNE OL - 1310 KG

DODATKOWE INFORMACIJE

Wykonanie przektadni przeciwwybuchowe ATEX grupa |
kategoria M2.

Przektadnia posiada chtodnice z wezownicami wodnymi
zamontowanymi m.in. w pokrywach inspekcyjnych, ktére
posiadaja typowe przytgcza gniazdowe Stecko-DN10.
Przektadnia posiada niedzielony korpus szczelnie zamknie-
ty, a smarowanie odbywa sie olejem przektadniowym w
systemie rozbryzgowym.

Uzebienia wykonane sg w 6. klasie doktadnosci wg 1SO
1328.

Mozliwos¢ pracy na wzniosie i upadzie.

Zastosowanie: napedy elektrowni wodnych

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

1ILOSC OLEJU / OLMENGE - 90 L

ZUSATZLICHE ANGABEN

Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung des Getriebes Gruppe |
Kategorie M2.

Das Getriebe verfiigt lber Kiihler mit Kiihlwasserschlangen,
die u.a. in Inspektionsdeckeln mit typischen Stecko-DN10
Steckdosenanschltissen montiert sind.

Das Getriebe hat einen abgedichteten, nicht gespaltenen
Getriebekasten und wird in einem Spritzsystem mit Getriebedl
geschmiert.

Die Verzahnungen sind in der 6. Genauigkeitsklasse nach 1SO
1328 hergestellt.

Betrieb im Hub und Fall méglich.

Intended for: Antriebe von Wasserkraftwerken

63
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Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmoglichkeiten
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Spis tresci
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TOCZENIE KARUZELOWE | KARUSSELLDREHEN

TOCZENIE | DREHEN

WYTACZANIE | BOHREN
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DLUTOWANIE | STOSSEN

SZLIFOWANIE | SCHLEIFEN
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WYSOKOWYDAJNE MALOWANIE | LACKIEREN
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Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Nt

‘\ ™

PL

Firma Patentus jest wyposazona w bardzo bogaty park ma-
szynowy, na ktory sktadaja sie przede wszystkim nowoczesne
numeryczne maszyny do obrébki skrawaniem, obrébki cieplnej,
ciecia i wypalania, srutowania oraz zrobotyzowanego i recznego

spawania.

Wszystkie operacje wykonywane na posiadanym sprzecie pod-
legaja szczegotowej kontroli, do ktdrej wykorzystywane sg inno-
wacyjne urzgdzenia metrologiczne oraz metalograficzne. Dzigki
wykorzystaniu dofinansowania z wielu unijnych projektéw in-
westycyjnych i badawczych firma Patentus posiada duzy poten-
cjat produkcyjny i ustugowy, ktory na biezaco jest rozbudowy-

wany dla zapewnienia kompleksowej obstugi swoich klientdw.

Obrobka skrawaniem

Zerspanen

S ——
A\1NNY

=Y

DE

Das Unternehmen Patentus verfiigt (iber einen sehr umfangreichen
Maschinenpark, der hauptsdchlich moderne numerisch gesteuerte
Maschinen fiir die Bearbeitung, Warmebehandlung, das Schneiden
und Brennen, das Schussstrahlen sowie das Roboter- und manuelle

SchweifSen umfasst.

Alle Operationen, die an den Gerdten durchgefiihrt werden,
unterliegen einer detaillierten Kontrolle, fiir die innovative
messtechnische und metallografische Gerdte verwendet werden.
Dank der Verwendung von Mitteln aus vielen EU-Investitions- und
Forschungsprojekten verfiigt Patentus (iber ein grof3es Produktions-
und Servicepotenzial, das stdndig erweitert wird, um umfassenden

Kundenservice zu bieten.

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten

67




Obrobka skrawaniem MOZLIWOSCI OBROBCZE

Zerspanen

TOCZENIE KARUZELOWE | KARUSSELLDREHEN

TOKARKA KARUZELOWA CNC PIETRO CARNAGHI
CNC-KARUSSELLDREHMASCHINE PIETRO CARNAGHI

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

3 OSIE STEROWANE (X, Z, C)
3 GESTEUERTE ACHSEN (X,Z,Q)

SREDNICA PALET

mm 1000
PALETTENDURCHMESSER
MAKS. SREDNICA TOCZENIA
mm 1300
MAX.DREHDURCHMESSER
MAKS. WYSOKOSC DETALU
N N mm 600
MAX. WERKSTUCKHOHE
ILOSC PALET
szt 2
PALETTENZAHL
WRZECIONO
SPINDEL
MOC SILNIKA GEOWNEGO o -

HAUPTMOTORLEISTUNG

68 wwww.patentus.eu



BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmdglichkeiten

TOCZENIE KARUZELOWE | KARUSSELLDREHEN

NUMERYCZNA TOKARKA KARUZELOWA Z OBROBKA POZA OSIA
CNC-KARUSSELLDREHMASCHINE MIT AUSSERAXIALER BEARBEITUNG

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

3 OSIE STEROWANE (X, Z, C)
3 GESTEUERTE ACHSEN (X,Z, Q)

MAKS. SREDNICA STOLU ROBOCZEGO

mm 1600
MAX.ARBEITSTISCHDURCHMESSER
MAKS. SREDNICA TOCZENIA
mm 2000
MAX.DREHDURCHMESSER
MAKS. WYSOKOSC DETALU
N N mm 1500
MAX. WERKSTUCKHOHE
MAKS. CIEZAB DETALU kg TG
MAX. WERKSTUCKGEWICHT
WRZECIONO
SPINDEL
MOC SILNIKA GEOWNEGO W o

HAUPTMOTORLEISTUNG

Przektadnie zgbate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten 69



Obrobka skrawaniem MOZLIWOSCI OBROBCZE

Zerspanen

TOCZENIE KARUZELOWE | KARUSSELLDREHEN

TOKARKA KARUZELOWA CNC HONOR
CNC-KARUSSELLDREHMASCHINE HONOR

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

3 OSIE STEROWANE (X, Z, C)
3 GESTEUERTE ACHSEN (X,Z,C)

MAKS. SREDNICA STOLU ROBOCZEGO

mm 1000
MAX.ARBEITSTISCHDURCHMESSER
MAKS. SREDNICA TOCZENIA
mm 1200
MAX.DREHDURCHMESSER
MAKS. WYSOKOSC DETALU
N N mm 800
MAX. WERKSTUCKHOHE
MAKS. cnngR DETALU kg 500
MAX. WERKSTUCKGEWICHT
WRZECIONO
SPINDEL
MOC SILNIKA GEOWNEGO - %

HAUPTMOTORLEISTUNG

70 wwww.patentus.eu



BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmdglichkeiten

TOCZENIE | DREHEN

NUMERYCZNA TOKARKA PRECYZYJNA Z GLOWICA REWOLWEROWA
CNC-PRAZISIONSDREHMASCHINE MIT REVOLVERKOPF TBI VT630/200

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

MAKS. SREDNICA MATERIALU NAD £OZEM

mm 800
MAX. MATERIAL DIAMETER OVER THE BED
MAKS. SREDNICA TOCZENIA
mm 630
MAX.DREHDURCHMESSER
MAKS. DEUGOSC TOCZENIA
N mm 2000
MAX.DREHLANGE
WRZECIONO
SPINDEL
MOC NAPEDU - .

ANTRIEBSLEISTUNG

Przektadnie zgbate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten 7



Obrobka skrawaniem

Zerspanen

TOCZENIE | DREHEN

NUMERYCZNA TOKARKA
CNC-DREHMASCHINE MICROCUT

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

MAKS. SREDNICA TOCZENIA
MAX.DREHDURCHMESSER

MAKS. DEUGOSC TOCZENIA
MAX.DREHLANGE

NUMERYCZNA TOKARKA
CNC-DREHMASCHINE FELLER

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

MAKS. SREDNICA TOCZENIA
MAX.DREHDURCHMESSER

MAKS. DEUGOSC TOCZENIA
MAX.DREHLANGE

72

850

3150

700

2100

MOZLIWOSCI OBROBCZE

wwww.patentus.eu



BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmdglichkeiten

WYTACZANIE | BOHREN

NUMERYCZNA WYTACZARKA
CNC-BOHRMASCHINE JUARISTI TX3S

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

WYMIARY STOrU mm 2000x2000 WRZECIONO

TISCHABMESSUNGEN SPINDEL

LADOWNOSC STORU kg 12000 MOC WRZECIONA KW 37
TRAGFAHIGKEIT DES TISCHES SPINDELLEISTUNG

PRZESUW POPRZECZNY STOtU X mm 3000 MOMENT OBROTOWY Nm 3500
TISCHQUERWEG X DREHMOMENT

PRZESUW PIONOWY WRZECIENNIKA'Y

mm 2000
VERTIKALER HUB DES SPINDELKASTENS Y
PRZESUW WZDtUZ KOLUMNY Z
R mm 2000
HUB ENTLANG DER SAULE Z
WYSUW WRZECIONA W
mm 800

VORSCHUB DER SPINDEL W

Przektadnie zgbate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten 73



Obrobka skrawaniem MOZLIWOSCI OBROBCZE

Zerspanen

WYTACZANIE | BOHREN

NUMERYCZNA WYTACZARKA
CNC-BOHRMASCHINE WOTAN

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

WYMIARY STOrU mm 1600x1200 WRZECIONO

TISCHABMESSUNGEN SPINDEL

LADOYVNOSC STORU kg 12000 MOC WRZECIONA KW 37
TRAGFAHIGKEIT DES TISCHES SPINDELLEISTUNG

PRZESUW POPRZECZNY STOtU X mm 4000 MOMENT OBROTOWY Nm 4000
TISCHQUERWEG X DREHMOMENT

PRZESUW PIONOWY WRZECIENNIKA'Y

mm 1900
VERTIKALER HUB DES SPINDELKASTENS Y
PRZESUW WZDtUZ KOLUMNY Z
. mm 1350
HUB ENTLANG DER SAULE Z
WYSUW WRZECIONA W
mm 800

VORSCHUB DER SPINDEL W

74 wwww.patentus.eu



BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmdglichkeiten

WYTACZANIE | BOHREN

NUMERYCZNA WYTACZARKA
CNC-BOHRMASCHINE CWS

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

WYMIARY STOrU mm 2500%2000 WRZECIONO

TISCHABMESSUNGEN SPINDEL

JLADO\{VNOSC STOrU kg 10000 MOC WRZECIONA KW 25
TRAGFAHIGKEIT DES TISCHES SPINDELLEISTUNG

PRZESUW POPRZECZNY STORU X mm 3000 MOMENT OBROTOWY Nm 3000
TISCHQUERWEG X DREHMOMENT

PRZESUW PIONOWY WRZECIENNIKA'Y

mm 1700
VERTIKALER HUB DES SPINDELKASTENS Y
PRZESUW WZDtUZ KOLUMNY Z
R mm 1600
HUB ENTLANG DER SAULE Z
WYSUW WRZECIONA W
mm 700

VORSCHUB DER SPINDEL W
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Obrobka skrawaniem MOZLIWOSCI OBROBCZE

Zerspanen

WYTACZANIE | BOHREN

NUMERYCZNA WYTACZARKA FERMAT WFT 13 CNC
BOHRMASCHINE FERMAT WNT 13 CNC

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

WYMIARY STOrU mm 1400x1600 WRZECIONO

TISCHABMESSUNGEN SPINDEL

LADOYVNOSC STORU kg 10000 MOC WRZECIONA KW 53
TRAGFAHIGKEIT DES TISCHES SPINDELLEISTUNG

PRZESUW POPRZECZNY STOtU X mm 3000 MOMENT OBROTOWY Nm 3000
TISCHQUERWEG X DREHMOMENT

PRZESUW PIONOWY WRZECIENNIKA'Y

mm 2000
VERTIKALER HUB DES SPINDELKASTENS Y
PRZESUW WZDtUZ KOLUMNY Z
. mm 1500
HUB ENTLANG DER SAULE Z
WYSUW WRZECIONA W
mm 800

VORSCHUB DER SPINDEL W
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmdglichkeiten

WYTACZANIE | BOHREN

NUMERYCZNA WYTACZARKA FERMAT WFT 13 CNC 4000
BOHRMASCHINE FERMAT WFT 13 CNC 4000X

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

WYMIARY STOrU mm 1800x2600 WRZECIONO

TISCHABMESSUNGEN SPINDEL

LADOYVNOSC STOLU kg 20000 MOC WRZECIONA KW 53
TRAGFAHIGKEIT DES TISCHES SPINDELLEISTUNG

PRZESUW POPRZECZNY STOtU X mm 4000 MOMENT OBROTOWY Nm 3000
TISCHQUERWEG X DREHMOMENT

PRZESUW PIONOWY WRZECIENNIKA'Y

mm 2000
VERTIKALER HUB DES SPINDELKASTENS Y
PRZESUW WZDtUZ KOLUMNY Z
R mm 1500
HUB ENTLANG DER SAULE Z
WYSUW WRZECIONA W
mm 800

VORSCHUB DER SPINDEL W
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Obrobka skrawaniem MOZLIWOSCI OBROBCZE

Zerspanen

FREZOWANIE | FRASEN

NUMERYCZNA FREZARKA OBWIEDNIOWA
CNC-WALZFRASMASCHINE GLEASON-PFAUTER 1200 H TITAN

L

iy

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN
PL

SREDNICA ZNAMIONOWA DETALU

NENNDURCHMESSER DES WERKSTUCKS mm 1200 Dzieki zastosowaniu najnowoczesniejszych maszyn firma

. posiada mozliwo$¢ nacinania zewnetrznych uzebien ewol-
MAKS. OBCIAZENIE
A kg 16000 wentowych zapewniajac wysoka precyzje oraz krétki czas

MAX.LAST
wykonania kot zebatych.

DE

Dank des Einsatzes modernster Maschinen kann das
Unternehmen externe Evolventenzdhne schneiden, was eine
hohe Prdzision und eine kurze Produktionszeit der Zahnrdder

gewdbhrleistet.

wwww.patentus.eu
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmdglichkeiten

FREZOWANIE | FRASEN

NUMERYCZNA FREZARKA DO KOt STOZKOWYCH
CNC-KEGELRADFRASMASCHINE KF 630

WELTER

WA KF630 CNC

maschinen

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

MAKS. SREDNICA DETALU

. mm 630
NENNDURCHMESSER DES WERKSTUCKS
MODUE mm 2,2-12
MODUL
MAKS. SZEROKOSC ZEBA mm 120

MAX.ZAHNBREITE
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Obrobka skrawaniem

Zerspanen

FREZOWANIE | FRASEN

NUMERYCZNA FREZARKA BRAMOWA
CNC-PORTALFRASMASCHINE

¥ i ) u
TATAYER PN WS e

DV-3 26HIA

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

WYMIARY STOrU
TISCHABMESSUNGEN

PRZEJAZD W OSI X
VERFAHRWEG IN X-ACHSE

PRZEJAZD W OSI'Y
VERFAHRWEG IN Y-ACHSE

PRZEJAZD W OSI Z
VERFAHRWEG IN Z-ACHSE

LADOWNOSC
TRAGFAHIGKEIT

ODLEGEOSC MIEDZY KONIKAMI
ABSTAND ZWISCHEN DEN REITSTOCKEN

kg

3000x2200

3200

2400

1000

10000

2500

MOZLIWOSCI OBROBCZE
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmdglichkeiten

FREZOWANIE | FRASEN

NUMERYCZNE CENTRUM FREZARSKIE
CNC-FRASZENTRUM CORREA

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

WYMIARY STOtU

mm 1000x2000
TISCHABMESSUNGEN
PRZEJAZD W OSI X mm 2000
VERFAHRWEG IN X-ACHSE
PRZEJAZD W OSI'Y mm 1000
VERFAHRWEG IN Y-ACHSE
PRZEJAZD W OSI Z mm 1000

VERFAHRWEG IN Z-ACHSE
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Obrobka skrawaniem MOZLIWOSCI OBROBCZE

Zerspanen

FREZOWANIE | FRASEN

NUMERYCZNE CENTRUM FREZARSKIE
CNC-FRASZENTRUM ACRA

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

WYMIARY STOtU

mm 3000x1000
TISCHABMESSUNGEN
PRZEJAZD W OSI X mm 3000
VERFAHRWEG IN X-ACHSE
PRZEJAZD W OSI'Y mm 1000
VERFAHRWEG IN Y-ACHSE
PRZEJAZD W OSI Z mm 800

VERFAHRWEG IN Z-ACHSE
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmdglichkeiten

FREZOWANIE | FRASEN

PIECIOOSIOWE CENTRUM OBROBCZE OKUMA VTM 1200 YB
FUNFACHSBEARBEITUNGSZENTRUM OKUMA VTM1200YB

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

MAKS. SREDNICA DETALU mm 1200 WRZECIONO

NENNDURCHMESSER DES WERKSTUCKS SPINDEL

PRZEJAZD W OSI X mm 1270 MOC WRZECIONA KW 50
VERFAHRWEG IN X-ACHSE SPINDELLEISTUNG

PRZEJAZD W OSI'Y mm 1000 MOMENT OBROTOWY Nm 3500
VERFAHRWEG IN Y-ACHSE DREHMOMENT

PRZEJAZD W OSI Z
VERFAHRWEG IN Z-ACHSE

mm 1080

WYSUW WRZECIONA W
VORSCHUB DER SPINDEL W

mm 1080
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Obrobka skrawaniem MOZLIWOSCI OBROBCZE

Zerspanen

FREZOWANIE | FRASEN

FREZARKA OBWIEDNIOWA TOS OFA 100 CNC 6
WALZFRASMASCHINE TOS OFA 100 CNC 6

)
u
i

R

E!

T

L

0

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

SREDNICA ZNAMIONOWA DETALU mm 1050
NENNDURCHMESSER DES WERKSTUCKS

MAKS. OBCIAZENIE kg 1500
MAX.LAST

wwww.patentus.eu
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmdglichkeiten

FREZOWANIE | FRASEN

NUMERYCZNE CENTRA FREZARSKIE
CNC-FRASZENTRUM HELLER

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

WYMIARY STOtU

mm 450x400
TISCHABMESSUNGEN
PRZEJAZD W OSI X

mm 630
VERFAHRWEG IN X-ACHSE
PRZEJAZD W OSI 'Y mm 630
VERFAHRWEG IN Y-ACHSE
PRZEJAZD W OSI Z mm 630

VERFAHRWEG IN Z-ACHSE

Przektadnie zgbate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten 85




Obrobka skrawaniem MOZLIWOSCI OBROBCZE

Zerspanen

DL UTOWANIE|STOSSEN

NUMERYCZNA DLUTOWNICA
CNC-STOSSMASCHINE GLEASON-PFAUTER

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

SREDNICA ZNAMIONOWA DETALU

. mm 800
NENNDURCHMESSER DES WERKSTUCKS
MAKS. OBRABIANA SREDNICA
N mm 1200
MAX. WERKSTUCKDURCHMESSER
MAKS. SREDNICA OBWODOWA DETALU - o
MAX. WERKSTUCKUMFANGSDURCHMESSER
SKOK mm 650
HUB
LADO\{VNOSC g G
TRAGFAHIGKEIT
DLUTOWNICA CNC LIEBHERR LS 800 H
CNC-STOSSMASCHINE LIEBHERR LS 800 H
MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN
SREDNICA ZNAMIONOWA DETALU - 600
NENNDURCHMESSER DES WERKSTUCKS
MAKS. OBRABIANA SREDNICA
N mm 800
MAX. WERKSTUCKDURCHMESSER
MAKS. SREDNICA OBWODOWA DETALU - .
MAX.WERKSTUCKUMFANGSDURCHMESSER
SKOK mm 440
HUB
LADOWNOSC g T

TRAGFAHIGKEIT
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Mozliwosci obrobcze

Bearbeitungsmdglichkeiten

SZLIFOWANIE | SCHLEIFEN

SZLIFIERKA DO CZOLA | OTWOROW
LOCHSCHLEIFER

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

SZLIFOWANIE CZOtA
PLANSCHLEIFEN

mm 1200

SZLIFOWANIE OTWORU
LOCHSCHLEIFEN

mm 1200

SZLIFIERKA DO WALOW
WELLENSCHLEIFER

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

SREDNICA ZNAMIONOWA DETALU

. mm 500
NENNMASS DES WERKSTUCKS

MAKS. DEUGOSC DETALU

. R mm 1500
MAX. WERKSTUCKLANGE

Przektadnie zgbate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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Obrobka skrawaniem MOZLIWOSCI OBROBCZE

Zerspanen

SZLIFOWANIE | SCHLEIFEN

NUMERYCZNA SZLIFIERKA PROFILOWA DO KOt ZEBATYCH
CNC-ZAHNRADPROFILSCHLEIFMASCHINE CNC GLEASON-PFAUTER

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

GEOWICE DO SZLIFOWANIA WEWN. ORAZ ZEWNETRZNEGO
KOPFE FUR INNEN- UND AUSSENSCHLEIFEN

SREDNICA ZNAMIONOWA DETALU - 1200
NENNDURCHMESSER DES WERKSTUCKS
LADOWNOSC

; kg 10000
TRAGFAHIGKEIT

SZLIFIERKA PROFILOWA DO UZEBIEN KAPP NILES ZE 630
KAPP NILES ZE 630 PROFILE GRINDER

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

KLASA DOKEADNOSCI MAX. 3
GENAUIGKEITSKLASSE MAX. 3

SREDNICA ZNAMIONOWA DETALU o 0-650
NENNDURCHMESSER DES WERKSTUCKS
EADOWNOSC

N mm 20
TRAGFAHIGKEIT
KAT POCHYLENIA MAX. . oo 45
NEIGUNGSWINKEL MAX.
MAKS. cnngR DETALU kg 50
MAX. WERKSTUCKGEWICHT
WRZECIONO SZLIFIERSKIE
SPINDEL
MOC SILNIKA GEOWNEGO - i

HAUPTMOTORLEISTUNG
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

PIEC PROZNIOWY
VAKUUMOFEN SECO/WARWICK

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

PRZESTRZEN UZYTECZNA

Obrébka cieplna

Warmebehandlung

mm 900x900x1200

NUTZRAUM

tADOWNOSC

. kg
TRAGFAHIGKEIT

PL

Firma Patentus potwierdza swoje mozliwosci wykonywa-
nia kot zebatych w wysokiej klasie, posiadaniem w swoim
parku maszynowym nowoczesnej szlifierki profilowej do
kot zebatych. Dzieki jej wykorzystaniu firma poszerza swoje
mozliwosci produkcyjne o nowe branze, w ktérych wymaga-
nia jakosciowe stoja na najwyzszym poziomie, takie jak m.in.

energetyka, kolejnictwo, offshore.

1200

DE

Das Unternehmen Patentus bestdtigt seine Fdhigkeit zur
Herstellung hochwertiger Zahnrdder durch einen modernen
Profilschleifer fiir Zahnrdder in seinem Maschinenpark.
Dank seines Einsatzes erweitert das Unternehmen seine
Produktionskapazitdten auf neue Branchen, in denen die
Qualitdtsanforderungen auf hdchstem Niveau sind, z.B.

Energietechnik, Eisenbahn, Offshore.
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Obraébka cieplna MOZLIWOSCI 0BROBCZE

Warmebehandlung

PIEC DO WYZARZANIA
GLUHOFEN SECO/WARWICK

-

3 R L\ [1— il r 19 g

K s

S
|
-
|
= IS
w=1)

| y 3\l rod | 2
o 9 X &
A 4 N ;“» \é [} 4 F W
o — /) . il [ P
LN = Il
| = N
A
NS
MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN
SREDNICA KOMORY GRZEWCZE]J
mm 1200
HEIZKAMMERDURCHMESSER
WYSOKOSC KOMORY GRZEWCZE]J
N mm 1500
HEIZKAMMERHOHE
LADonyosc g v
TRAGFAHIGKEIT
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Obrobka Cieplna

Warmebehandlung

PIEC DO ODPUSZCZANIA
ANLASSOFEN SECO/WARWICK

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

SREDNICA KOMORY GRZEWCZE]

mm 1200
HEIZKAMMERDURCHMESSER
WYSOKOSC KOMORY GRZEWCZE]J
N mm 1500
HEIZKAMMERHOHE
tADOWNOSC kg o

TRAGFAHIGKEIT
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Obraébka cieplna MOZLIWOSCI 0BROBCZE

Warmebehandlung

PIEC DO ODPUSZCZANIA
ANLASSOFEN RIVA

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

SZEROKOSC KOMORY GRZEWCZE]J

mm 800
HEIZKAMMERDURCHMESSER
WYSOKOSC KOMORY GRZEWCZE]J
N mm 600
HEIZKAMMERHOHE
tADOWNOSC g R

TRAGFAHIGKEIT
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Spawanie

SchweiBen

ZROBOTYZOWANE STANOWISKO SPAWALNICZE
ROBOTERSCHWEISSEN

PL

Firma PATENTUS S.A. posiada oprécz 40 stanowisk spawalniczych
zrobotyzowane stanowisko spawalnicze wyposazone w robota RO-

MAT 350, jezdnie podwieszong i dwa pozycjonery obrotowe.

DE

Das Unternehmen PATENTUS S.A. verfigt zusdtzlich zu den 40
Schweifstationen  lber eine  Roboterschweifistation, die  mit
einem Schweifiroboter ROMAT 350, einer Hdngebahn und zwei
Drehpositionierern ausgestattet ist.

Przektadnie zgbate i mozliwosci obrobcze Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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Wysokowydajne malowanie MOZLIWOSCI 0BROBCZE

Lackieren

WYSOKOWYDAJNE MALOWANIE
HOCHLEISTUNGSLACKIEREN

PL

Firma dysponuje dwoma wydajnymi komorami lakierniczy-
mi umozliwiajgcymi zmechanizowanie malowanie elemen-

tow konstrukeji stalowych.

DE

Das  Unternehmen  verfiigt  lber  zwei  effiziente
Lackierkammern, die Mechanisierung der Lackierung grofSer

Stahlkonstruktionselemente erméglichen.
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

POMIARY KOk ZEBATYCH
ZAHNRADMESSUNG

MASZYNA POMIAROWA
KOORDINATENMESSGERAT LH 2600 HYBRID

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

Laboratoria pomiarowe

Messlaboratorien

§
X
£y
S
S
N
2
e

PL

Dzieki realizacji dofinansowanego z funduszy europejskich
projektu pt. Wzrost konkurencyjnosci i rozwoj PATENTUS
S.A. poprzez wprowadzenie do oferty innowacyjnych ustug
pomiarowych kot zebatych.” firma PATENTUS S.A. zakupita
wspotrzednosciowa maszyne pomiarowa produkcji firmy

WENZEL Prazision GmbH - LH 2600 HYBRID. Dzieki temu fir-
ma zyskata mozliwo$¢ wykonywania kompleksowych ustug
pomiarowych két zebatych. Maksymalna Srednica mierzone-

go kota to 2600mm.

DE

Dank der Umsetzung des aus europdischen Mitteln
kofinanzierten Projekts ,Steigerung der Wettbewerbsfdhigkeit
und Entwicklung von PATENTUS S.A. durch die Einfiihrung
innovativer Dienstleistungen der  Zahnradmessung
in das Angebot” kaufte die Firma PATENTUS S.A. ein
Koordinatenmessgerdt der WENZEL Prézision GmbH - LH 2600
HYBRID. Dank dessen konnte das Unternehmen umfassende
Dienstleistungen zur Messung von Zahnrddern erbringen. Der
maximale Durchmesser des gemessenen Rades betrdgt 2600

mm.

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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Laboratoria pomiarowe

Messlaboratorien

POMIARY NA WMP ZEISS

MOZLIWOSCI OBROBCZE

MESSUNGEN AN EINEM KOORDINATENMESSGERAT

MASZYNA POMIAROWA
KOORDINATENMESSGERAT ZEISS ACCURA Il

PL

Dziat kontroli jakosci jest wyposazony w:

» wspotrzednosciowa maszyne pomiarowa ZEISS ACCURA I
« specjalistyczng maszyne do pomiaru kot zebatych WENZEL
« projektor pomiarowy SCHNEIDER

« spektrometry stacjonarne i mobilne do badania sktadu
chemicznego stali

 konturograf MAHR

 chropowatosciomierz MAHR

¢ wysokosciomierz MITUTOYO

« twardosciomierz MITUTOYO

» wyposazenie do badan metalograficznych

* magnetyczne stanowisko do kontroli mikropekniec¢ na pow.
kot zebatych

e drobny sprzet pomiarowy

DE

Die Abteilung fiir Qualitdtskontrolle ist ausgestattet

mit:

* Koordinationsmessmaschine ZEISS ACCURA Il

e Spezialmaschine zur Messung von Zahnrddern

o WENZEL, Messprojektor SCHNEIDER

e stationdre und mobile Spektometer zur Untersuchung
der chemischen Zusammensetzung des Stahls
 Konturograph MAHR, Rauheitsmesser MAHR

e Hohenmesser MITUTOYO

e Hdrtemesser MITUTOYO

e Ausrtistung zu metallografischen Untersuchungen
 Magnetstandplatz zur Kontrolle von Mikrorissen auf der
Oberfldche der Zahnrader

e kleine Messausriistung

wwww.patentus.eu



Wypalanie

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

Schneiden

WYPALARKI GAZOWE | PLAZMOWE

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze

PLASMA- UND GASSCHNEIDEN

PL

Firma PATENTUS S.A. posiada 4 cyfrowe wypalarki sterowa-
ne numerycznie umozliwiajace ciecie i wypalanie blach o
grubosci 1-250 mm na stotach o wymiarach 2,5x12m. Ofe-
rowane ciecie plazmowe pozwala na wycinanie w blachach
dowolnych ksztattow z wysoka doktadnoscia. Ciecie odbywa
sie na precyzyjnych maszynach sterowanych numerycznie
(CNQ). Wykonujemy ciecie plazmowe blach czarnych oraz
blach nierdzewnych. Zastosowanie maszyny z mozliwoscia
ukosowania po linii przenikania pozwala na jednoczesne

ciecie i przygotowanie pod potgczenie spawane.

DE

Die Firma PATENTUS S.A. hat 4 digitale numerisch gesteuerte
Brennmaschinen fiir Schneiden und Brennen der Bleche mit
einer Dicke von 1-250 mm auf Tischen mit den Abmessungen
2,5x12 m. Das angebotene Plasmaschneiden erméglicht das
Schneiden beliebiger Formen in Bleche mit hoher Genauigkeit.
Das Schneiden erfolgt auf prdzisen CNC-Maschinen. Wir
fiihren Plasmaschneiden von Schwarz- und Edelstahlblechen
durch. Die Verwendung einer Maschine mit der Mdglichkeit
der  Abschrdgung  entlang  der  Durchdringungslinie
ermoglicht das gleichzeitige Schneiden und Vorbereiten einer

Schweifsverbindung.

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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Giecie MOZLIWOSCI 0BROBCZE

Biegen

KRAWEDZIARKA PUMA XL 400-30
ABBIEGEMASCHINE PUMA XL 400-30

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

NACISK ; 400
DRUCK
SZEROKOSC ROBOCZA

mm 3050
ARBEITSBREITE
O‘I'DLEGLOSC MIEDZY KOLUMNAMI kg 569
SAULENABSTAND
MOC NAPEDU W 45

ANTRIEBSLEISTUNG

98 wwww.patentus.eu



BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Srutowanie
Strahlen

SRUTOWNICA PRZELOTOWA ROSLER RRB 27/6L
ROLLENBAHNSTRAHLANLAGE ROSLER RRB 27/6L

MOZLIWOSCI/EIGENSCHAFTEN

MAX. WYSOKOSC ROBOCZA

N . mm 600
MAX. WERKSTUCKHOHE
MAX. SZEROKOSC ROBOCZA

. mm 2500
MAX. WERKSTUCKBREITE
MIN. DEUGOSC ROBOCZA

N N mm 1300
MIN. WERKSTUCKLANGE
MAX. DEUGOSC ROBOCZA o 8000

MAX. WERKSTUCKLANGE
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Odprezanie wibracyjne

Vibrationsentspannung

MOZLIWOSCI OBROBCZE

STABILIZACJA WIBRACYJNA KONSTRUKCJI METALOWYCH
VIBRATIONSSTABILISIERUNG VON METALLKONSTRUKTIONEN

Uktad sterowania
Kontrollsystem

o=

Wibratory elektryczne
Elektrische Vibratoren

PL

System umozliwia wykonanie stabilizacji wibracyjnej kon-
strukcji o masie do 30 t. Najlepsze wyniki w postaci sta-
bilnosci wymiarowej uzyskuje sie w przypadku konstrukcji
maszynowych, takich jak: korpusy przektadni, podstawy
maszyn, podstawy zespotéw napedowych, korpusy silnikow
elektrycznych i generatoréw, ramy oraz belki nosne maszyn
do obrobki skrawaniem, wience kot zebatych duzych i $red-

niej mocy itd.

Wibratory pneumatyczne
Pneumatische Vibratoren

DE

Das System ermdglicht die Vibrationsstabilisierung von
bis zu 30 Tonnen schweren Konstruktionen. Die besten
Ergebnisse in Bezug auf die Dimensionsstabilitdt werden mit
Maschinenkonstruktionen erzielt, wie z.B.: Getriebegehduse,
Maschinensockel, Sockel der Antriebseinheiten, Gehduse von
Elektromotoren und Generatoren, Rahmen und Tragbalken
von Bearbeitungsmaschinen,  Zahnkrinze fiir grofse und

mittelgrofSe Getriebe usw.

wwww.patentus.eu



BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN Pozostate wyposaienie

Sonstige Ausristung

POZIOME CENTRUM OBROBCZE CNC HELLER BEAO3 HORIZONTALES CNC-BEARBEITUNGSZENTRUM HELLER BEAO3

PRZEJAZDY XYZ:1250,900,1000

PIONOWE CENTRUM OBROBCZE CNC STAMA
PRZEJAZDY XYZ: 4000,990,695

FREZARKA KONWENCJONALNA
PRZEJAZDY XYZ:1300,340,400

VERFAHRWEGE XYZ: 1250,900,1000

VERTIKALES CNC-BEARBEITUNGSZENTRUM STAMA
VERFAHRWEGE XYZ: 4000,990,695

KONVENTIONELLE FRASMASCHINE
VERFAHRWEGE XYZ: 1300,340,400

4 TOKARKA CNC MATRA CNC-DREHMASCHINE MATRA
@ 460/ L=600 0 460/ L=600

5 TOKARKA CNCHYUNDAI CNC-DREHMASCHINE HYUNDAI
@ 500/ L=700 0 500/ L=700

6 TOKARKA KONWENCJONALNA POREBA KONVENTIONELLE DREHMASCHINE POREBA
@ 1000/ L=4000 0 1000/ L=4000

7 TOKARKA KONWENCJONALNA COCHESTER KONVENTIONELLE DREHMASCHINE COCHESTER
@ 370/ L=2200 0 370/ L=2200

8 TOKARKA KONWENCJONALNA KONVENTIONELLE DREHMASCHINE
@ 270/ L=1500 0 270/ L=1500

9 WYTACZARKA CNC UNION BFT110 CNC-BOHRMASCHINE UNION BFT110
PRZEJAZDY XYZW: 1980,1270,1900,700 VERFAHRWEGE XYZW: 1980,1270,1900,700

10 WYTACZARKAUNION BFT125 BOHRMASCHINE UNION BFT125
PRZEJAZDY XYZW: 2800,1600,1950,700 VERFAHRWEGE XYZW: 2800,1600,1950,700

1 WYTACZARKAUNION BFT90 BOHRMASCHINE UNION BFT90
PRZEJAZDY XYZW: 1500,1000,1500,700 VERFAHRWEGE XYZW: 1500,1000,1500,700

12 DLUTOWNICA - STOL STOSSMASCHINE - TISCH
@ 800, SKOK:420 0 800, HUB:420

13 SZLIFIERKA STOLOWA DO PLASZCZYZN TISCHSCHLEIFER FUR OBERFLACHEN
PRZEJAZDY XYZ:1000,500,600 VERFAHRWEGE XYZ: 1000,500,600

14 WANNA HARTOWNICZA SECO/WARWICK ABSCHRECKWANNE SECO/WARWICK
©1200,H:1500;2000KG 01200,H:1500;2000KG

15 MYJKA WGLEBNA SECO/WARWICK SPRITZWASCHANLAGE SECO/WARWICK
©1200,H:1500;2000KG 01200,H:1500;2000KG

16 PRZEPROWADZANIE BADAN NA HAMOWNI 630KW PRUFUNGEN AM PRUFSTAND 630KW

Przektadnie zebate i mozliwosci obrobcze
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GLOWNA SIEDZIBA | HAUPTSITZ
PATENTUS S.A.

43-200 Pszczyna, ul. Gérnoslaska 11

KRS: 0000092392 | NIP 638-14-35-033 | REGON: 273585931

www.patentus.eu

ZAKELAD PRODUKCYJNY NR 2
PRODUKTIONSANLAGE NO 2

PSZCZYNA

43-200 Pszczyna, ul. Gérnoslaska 11

tel.: +48 /32/2101100
+48/32/2100078
+48/32/21011 16

fax: +48 /32/21012 14

DZIAX HANDLOWY
VERKAUF

tel.: +48 /32/ 21000 78, wew. 28
e-mail: dh@patentus.pl

Kontakt
Kontakt

ZAKLAD PRODUKCYJNY NR 1
PRODUKTIONSANLAGE NO 2

JANKOWICE

43-215 Jankowice, ul. Ztote tany 52b

tel.: +48 /32/ 2115352
fax: +48 /32/2115111

DZIAX MARKETINGU
MARKETING

tel: +48 /32/ 447 68 81

e-mail: marketing@patentus.pl

Zahnradgetriebe und Bearbeitungsmdglichkeiten
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